MAQUINAS PARA CONFORMAGCAO E
ACABAMENTO DE CARCACA DE
BORRACHA NAO ENDURECIDA PARA
FABRICACAO DE PNEUS CRUS DE
DIAMETRO COMPREENDIDO ENTRE
17,5 E 24,5 POLEGADAS.

(FLC)
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1. DESCRICAO DO EQUIPAMENTO

Maquina para conformacdo e acabamento de carcaBardeha ndo endurecida para fabricacdo de
pneus crus para Onibus e caminhdes com diametrpreemdido entre 17,5 e 24,5 polegadas,
compostas de 1 posto de Transferéncia e armazetwrdencarcaga, 2 postos e alimentadores
montados em linha que fazem a extrusdo e revedbnuknfio metalico com borracha, 4 postos e
alimentadores montados em linha para aplicacdordeufs metélico revestidos de borracha ou
produtos téxteis revestidos de borracha, 1 posto pantagem das bandas de rodagem, 1 posto para
roletar a banda de rodagem, 1 posto para confoomdg@danda de rodagem com aprovisionamento
automatico, 2 carros com sistema de translacéonenihgara o recebimento dos produtos dos postos
e armarios elétricos, pneumaticos e de automatisono controlador l6gico programavel (CLP) e
interface homem-maquina (IHM), com tempo de ci@old3,7 segundos, TRS (Taxa de Rendimento
Sintética) de 65% e capacidade diaria de prodproxamadamente 324 pneus crus.
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2. DESCRICOES DOS POSTOS QUE COMPOEM O EQUIPAMENTO

Posto de Transferéncia e armazenamento de caCAECASSE STORAGE

» Sistema para estocar carcaca;

* Rob6 para manipular carcaca ou banda de Rodagem;
» Transportador para evacuacéo da banda de Rodagem;
* Mesa de inspecdao visual da bandagem.

Posto de colocacao de banda de rodadgrdhM( com aprovisionamento automatico
(KMAL)

» Conjunto mecanico soldador de emendas;

» Sistema de corte por lamina a vibracao;

* Mesa de transporte produto;

» Conjunto de Compensadores de Produtos;

» Sistema de complexagem de goma perfilada;

» Alimentador de produto (Desenrolador);

» Sistema de aprovisionamento de bobina automatibbA(K).

Posto para roletar a banda de rodageEQ)

 Robb6 de fechamento de abas;
* Rolo de centro multi-disco com nlcleo macio;
* Rolo de simetricos.

Posto de colocacéo de produtos metélico ou té&xtdstido de
borrachallS1, NS2, NS3 e NS4)

» Conjunto mecanico soldador de emendas;
» Sistema de corte por lamina a quente;

* Mesa transportadora;

e Conjunto de Compensadores de Produtos;
» Alimentador de produto (Desenrolador).

Postos de extruséo e revestimento do fio metédiostp FAZ: Lado A e Lado B)

» Conjunto de extrusora;

» Sistema de corte do fio;

* Mesa transportadora;

e Conjunto de Compensadores de Produtos;
» Alimentador de produto (Desenrolador).

Carro de montagem para banda de rodagem 1i@6BMTF)

» Estacéo de Operacional (Painel de controle e commdoaperado);
* Tambor (Cilindro Mecéanico);

» Chassis com roda para movimento de translacaorjarto;

» Cabecote com mandril para fixacdo de tambor;

» Correia para arraste do chassi;
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* Motor elétrico p/ rotagdo do tambor.

Carro de montagem para banda de rodagem 2° e¢Bigier )

Estacdo de Operacional (Painel de controle e commdoaperado);
Tambor (Cilindro Mecanico);

Chassis com roda para movimento de translagaorjordo;
Cabecote com mandril para fixagcdo de tambor;

Correia para arraste do chassi;

Motor elétrico p/ rotacdo do tambor.

Posto para conformacéo de carcagas)

* Conjunto mecanico em formato de Anel,
* Rodas para translacao;
* Guias Lineares.

3. PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

Estacdo Operacional

Interface Homem Maquina (IHM) para permitir quepe@dor dialogue com o automatismo via
uma tela tactil. A funcéo da estacdo de confecg@gértar os elementos que compdem as secgodes,
garantir a integridade do operador enquanto estimenaquina e permitir acesso as informacgoes
de automatismo através da interface homem-maquina.

Posto de colocagéo de produto sobre o tambor

Aplicar 01 ou 02 produtos perfilados, metélicog@xtil revestido de borracha sobre o tambor,
conforme especificacdo do produto. Os produtos éam&ho soldados (emendados) e verificados.

Conjunto de Compensadores

A funcdo do compensador é de conduzir o produtavésr de seus rolos compensadores,
auxiliando a Desenrolagem e servindo como um pulindermediario para o sistema de
Desenrolagem automatica. E utilizado também paudile@r a tensdo do produto.

Desenrolador

A funcao dos desenroladores é de desenrolar ositpoda bobina e entrega-los ao compensador.

O desenrolador possui sistema automatico de swib&tt de bobina e dispositivos de
intertravamento eletromecéanico de seguranca dadper

3.1. Funcionalidade do processo

A acdo do equipamento permite a realizacdo em aticonda transferéncia produto
semiacabados em formato de tubo cilindrico denairaarcaca, formado por tecido metalico,
produtos planos e perfilados de borracha, e emesdemmidades monta-se um aro metalico.
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Esta carcaca esta armazenada no “Posto de Tramséestarmazenamento de carcacga’, a
mesma é montada na maquina de acabamento atraRkebdo

O Rob06 posiciona a carcaca sobre carro de 1° estiggmontagem da banda de rodagem
(BMTF), onde realiza o ciclo de apartamento das extramaisl e a0 mesmo tempo infla, dando
um formato aproximado de um pneu (Esta € chamadardermacéo da carcaca).

A banda de rodagem de borracha n&o endurecidagaucao do pneu cru (bandagem)
€ confeccionada sobre a carcaca em uma forma angtidimensional com a
colocacbes/aplicacdes de produtos perfilados, metabu téxtil revestido de borracha
desenrolados dos carretéis (Desenrolador),

3.2.Meios de medida e ou controle

+ Sistemas de medida de emendas/soldas;
» Interfaces homem maquina, tipo IHM;

» Gestéo por automatismo CLP com terminal SCADA.

4. PRODUTOS ENTRANDO / PRODUTOS SAINDO

4.1.Produtos de entrada

» Carretéis (Bobinas) com perfil frio enrolado solmtercalar para todos os produtos de
borracha;

« Carcacas de borracha ndo endurecida para pneuseciirss a 24,5 polegadas (Onibus
/ Caminhdes).

4.2.Produtos saindo

« Pneus crus (carcaca e banda de rodagem) de 174 5ap@legadas (Onibus /
Caminhdes).

5. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS

 Comprimento: 11,5 m
 Largura: 8,7 m

o Altura: 54m

» Peso estimado65 toneladas

6. ALIMENTACAO NECESSARIA AO FUNCIONAMENTO
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» Duas tensdes de alimentacadEnergia elétrica 440V trifasica 60 Hz e 220V hifas
60Hz, poténcia total aproximadamente 233,4 kW;

* Ar comprimido: 7 bars;

* Vacuo: - 0.8 bars;

7. CARACTERISTICAS E PERFORMANCES DOS EQUIPAMENTOS

* Tempos de ciclo:173,7 segundos independentes
* TRS (Taxa de Rendimento Sintéticop5%

* Dimensoes produzidasl17,5” a 24,5”

* Tambor: mono didmetro 1 tempo

» Capacidade:Aproximadamente 324 Bandas de rodagem (Bandagdizs)



ESQUEMATICOS (CARATER ILUSTRATIVO)

8.1. Desenho esquemaético

- -
. = ; e - S
' Fara | Faze '
! ! i m
poe] S .
| a1y
— —_— PEC | s
4 . s | I o
AG AG
L, AT
-

rec i

2 carros com sistema de translacdo e mandril para o recebimento
dos produtos dos postos;

1 estagio com extrusora e ggmagem do fio com dois postos;

4 estagdes e alimentadores montados em linha para aplicagdo de
produtos metdlicos revestido de bomracha ou produtos téxteis
revestido de borracha;

1 estacdo para conformagdo da banda de rodagem;

1 estacio para roletar a banda de rodagem;

1 estacio para aplicacdo de banda de rodagem.
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8.2.Imagem em 3D
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8.3Imagem em 2D
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9. ESQUEMATICOS DOS POSTOS QUE COMPOEM O EQUIPAMENTO (CARATER ILUSTRATIVO)

9.1.Estacgédo de transferéncia e armazenamento
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9.2. Estacdes para aplicacdo de produtos metalicos retie® de borracha ou produtos téxteis revestido dedsracha
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9.3 Estacdo para aplicacdo de bandas de rodagem com apisionamento automatico (KMAL)

.....
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9.4.Estacédo para roletar a banda de rodagem
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9.5.Estacao para conformacgéo da banda de rodagem
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9.6. Carros com sistema de translacao e mandril para cecebimento dos produtos dos postos

Carro de montagem para banda de
rodagem 1° estagio (BMTF)

Carro de montagem para banda de
rodagem 2° estagio (BMFF)




